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Feinverzahnungsmaschine

MW Walzfrasmaschine mit
robuster Konstruktion und
einfacher Funktionsweise.
Verschiedene Verzahnungs-
programme sichern einen
hohen Produktionsgrad und
eine tadellose Prazision zu.

B Die Maschine ist mit einer
SPS-Steuerung fur eine sehr
hohe Funktionssicherheit
und Flexibilitat ausgeristet.

B 2-Fraser Betrieb fur das Ent-
graten mit entsprechendem
Fraskopf moglich.

B Spannkraft der Gegen-
spitze stufenlos einstellbar.
Werkstlckspannung tiber
gefederte Spindel oder
direkt tber die hydraulisch
gesteuerte Reitstockspindel.

W Konizitatsfehler kdnnen
durch gemeinsames
Schwenken des Spindel- und

Reitstocks korrigiert werden.

B Gleich- oder Gegenlauf-
frasen mit gleichzeitigem
Entgraten.
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Technische Daten

Werkstiicke:

Modul 0.05- 1.5 mm
Max. Werkstlickdurchmesser

mit Fraser @ 24 mm 50 mm
Max. Verzahnungslange

innerhalb 60 mm verstellbar 40 mm
Max. Spitzenweite

zwischen Mitnehmerdornen 0-65 mm
Max. Spitzenweite zwischen

speziellen Mitnehmerdornen 0-90 mm

Werkzeuge:

Max. Fraserdurchmesser 32 mm

Maschine:

Stufenlose Fraserdrehzahl

(je nach Spindel) max. 4500 U/min
Werksttckdrehzahl max. 500 U/min
Mogliche Zahnezahlen 6 - 390 Zahne
Max. Shiftweg 16 mm
Max. Frastiefe 4 mm
Max. Verschiebung des Reitstocks 30 mm
Durchmesser Frasspindelhtlse 35mm
Horizontaler Schwenkbereich
des Fraskopfs +/- 5°
Vertikaler Neigungsbereich der
Mitnehmerdorn-Achse +/-0.6%
Max. Weg Reitstockspindel 35mm
Inhalt des Hydraulikélbehalters 271
Inhalt des Fraserkthlolbehalters 191
Abmessungen 720x765x1445 mm
(Breite/Tiefe/Hohe)
Gewicht ca. 680 kg
Elektrischer Anschluss 4 KVA
Steuerung:
SPS-Steuerung Beckhoff BX9000

Ethernet TCP/IP-Controller
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Automatische Ladegerate

W20 W25

M Fir Zahnrader des
Apparatebaus und der
Feinmechanik

M Fiir Uhrentriebe

W35

M Fiir Kleinzahnrader der
Uhrenindustrie und des

W31

M Fiir kubische und
diinne Zahnrader

Apparatebau
W38 W41
M Fiir kleine Rader in M Fir Zahnrader des
Paketen Apparate-
baus und der Feinme-
chanik, kleine Serien
W43

M Fiir Zahnrader des
Apparatebaus und der
Feinmechanik, kleine
Serien
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Machine a tailler les dentures fines

B Machine a tailler par

génération de construction
robuste, de fonctionnement
simple, équipée de multiples
programmes de taillage
assurant des taux de produc-
tion élevés et une précision
irréprochable.

L'automate programmable
assure a la machine un tres
haut degré de fiabilité et de
flexibilité.

Possibilité de travailler

en mode 2 fraises pour
ébavurer les piéces avec téte

porte-fraise en conséquence.

Force de serrage de la
contre-pointe réglable en
continu. Serrage de la piece
par broche sensitive ou
directement par la broche
contre-poupée a commande
hydraulique.

Pivotement de tout le
groupe poupée et contre-
poupée pour permettre de
corriger I'erreur de conicité
de la denture taillée.

Taillage en avalant ou en
opposition avec ébavurage
simultané.
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Caractéristiques techniques

Pieces a usiner:

Module 0.05-1.5mm
Diam. max. piece a usiner

avec fraise @ 24 mm 50 mm
Longueur max. de taillage

réglable sur 60 mm 40 mm
Distance max. entre tasseaux 0-65mm
Distance max. entre tasseaux

spéciaux 0-90 mm
Qutils:

Diamétre max. de la fraise 32 mm
Machine:

Vitesse de la fraise, réglable
en continu (selon broche)  max. 4500 t/min

Vitesse de la piece max. 500 t/min
Nombre de dents possibles 6 -390 dents
Course axe shifting max. 16 mm
Profondeur de fraisage max. 4 mm
Déplacement max. de la

contre-poupée 30 mm
Diameétre douille broche fraisage 35mm
Zone de basculement horizontale

de la téte porte-fraise +/-5°

Zone d'inclinaison verticale

de I'axe des tasseaux porte-piece  +/-0.6%

Course max. broche contre-poupée 35 mm

Capacité réservoir hydraulique 271

Capacité réservoir refroidiss. fraise 191

Dimensions de la machine 720x765x1445 mm
(largeur/profondeur/hauteur)

Poids env. 680 kg
Valeur de raccordem. électr. 4 KVA
Commande:

Automate programmable Beckhoff BX9000
Ethernet TCP/IP-Controller
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Chargeurs automatiques

W20 W25
B Pour pignons M Pour pignons d‘appa-
d'horlogerie reillage et microméca-
nique
W31 W35
B Pour roues dentées B Pour pignons d'horloge-
de forme cubique et rie et de |'appareillage
mince
W38 W41
B Pour petites roues en B Pour pignons d'appa-
paquets reillage et microméca-
nique, petites séries
W43

M Pour pignons d‘appa-
reillage et microméca-
nique, petites séries
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Fine pitch gear hobbing machine

Gear hobbing machine

with a robust construction,
simplicity of function and a
wide range of cycles ensur-
ing a high rate of production
and perfect precision.

The machine is equipped
with a PLC control for high
reliability and flexibility.

Possibility of operation with
2 hobs for deburring with
suitable hobbing head.

Tension force tail center
continuously adjust-

able. Clamping over spring
mounted spindle, or directly
over hydraulically controlled
tailstock spindle.

Combined swivelling of the
spindle head and the tail-
stock assembly allow taper
corrections.

Climb or conventional
hobbing with simultaneous
deburring.
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Technical characteristics

Workpieces:

Module 0.05-1.5mm
Max. workpiece diameter

with hob @ 24 mm 50 mm
Max. hobbed length

adjustable over 60 mm 40 mm
Max. distance between

drive arbors 0-65mm
Max. distance between special

drives arbores 0-90 mm
Tools:

Max. hob diameter 32mm
Machine:

Hob speed, continuously adjustable
(according to spindles) max. 4500 rpm
Workpiece speed max. 500 rpm
Number of teeth possible 6 -390 teeth
Max. shift stroke 16 mm

Max. depth of plunge hobbing feed 4 mm
Max. tailstock shifting (displacement) 30 mm

Diameter milling spindle sleeve 35mm
Horizontal swivelling range
of milling head +/-5°
Vertical inclination range of
drive arbor centreline axis +/-0.6%
Max. way tailstock spindle 35mm
Capacity of hydraulic oil tank 271
Capacity of cooling oil tank 191
Dimensions of machine:  720x765xs1445 mm
(width/depth/height)
Weight approx. 680 kg
Total power supply 4 KVA
Control:
PLC control Beckhoff BX9000

Ethernet TCP/IP-Controller
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Automatic loading units

W20 W25

M For pinions used in con-
struction of apparatus
and micro mechanics

M For watch pinions

W35

M For pinions used in the
watch industry and in
construction of ap-
paratus

W31

M For cubic and thin
gears

w41

M For pinions used in
construction of appara-
tus and micro mecha-
nics, small series

W38

M For small wheels in
stacks

W43

M For pinions used in
construction of ap-
paratus and micro me-
chanics, small series
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